АВТОМАТИЗИРОВАННАЯ ЛИНИЯ ДЛЯ
ПРОИЗВОДСТА ПРОФИЛЯ ДОРОЖНОГО ОГРАЖДЕНИЯ 
Линия предназначена для производства секции балки дорожного ограждения (по ГОСТ 26804-86).

Высокое качество изготавливаемого профиля обеспечивает последовательный метод профилирования, применяемый в линиях наряду с электронной системой управления пробивкой отверстий и порезки готовых изделий.
Схема линии
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Используемый материал

-прокат рулонный из обычной углеродистой стали
Основные технические характеристики
	Толщина материала, мм                                               
	4,0

	Скорость профилирования, м/мин                              
	от 8- 10

	Потребляемая мощность, кВт                                      
	не более 60

	Электропитание, В                                                        
	380

	Количество обслуживающего персонала, чел
	2


Габаритные размеры
	Длина, мм
	32000

	Ширина, мм
	3300

	Высота, мм
	2500


Состав линии
1. Разматыватель рулона

Предназначен для разматывания и подачи рулонного материала в отгибатель рулона.
Максимальная ширина рулона, мм                                                     -600
Внутренний диаметр рулонов, мм                                                      -530-610

Максимальный наружный диаметр рулона, мм                                -1300

Максимальный вес рулона, кг                                                             -5000

Механизм разжима                                                                                ручной

Масса, кг                                                                                                -1480

2. Отгибатель края рулона

 Предназначен для захвата начального участка ленты с разматывателя рулона с последующим отгибом и подачей в листопровильную машину.

Максимальная толщина ленты, мм                                                     -4

Максимальная ширина ленты, мм                                                      -500

Масса, кг                                                                                                -850

3. Ножницы гильотинные

Предназначены для отрубки концевых участков ленты во время остановки линии.

Максимальная толщина ленты, мм                                                  -4

Максимальная ширина ленты, мм                                                   -600

Скорость реза, мм/сек                                                                       -23

Масса, кг          
4. Пост сварочный

Предназначен для установки и фиксации концевых участков лент при сварке встык.

Максимальная толщина ленты, мм                                                  -4

Максимальная ширина ленты, мм                                                   -600

Масса, кг                                                                                            -337
5. Пресс кривошипный

Пресс кривошипный КД 2330 усилием 100 т    

6. Штамп перфорирующий

Предназначен для пробивки группы отверстий с определенным шагом в ленте.

Масса, кг                                                                                             -1060

7. Гибочно-прокатный станок

Предназначен для производства гнутого профиля гибкой-прокаткой из стальной ленты. На станине станка наряду с основными профилирующими узлами установлены правильное устройство и устройство для протирки и смазки ленты. 

Толщина обрабатываемого материала, мм                                           -4,0

Максимальная ширина заготовки, мм                                                   -500

Максимальная глубина профилирования, мм                                      -90

Масса станка, кг                                                                                      -14500
8. Штамп перфорирующий

Предназначен для пробивки одиночных отверстий с определенным шагом в профиле.

Масса, кг                                                                                                 -214                                                                               
9. Пресс кривошипный
Пресс кривошипный КД 2128 усилием 63 т. 
10. Пресс кривошипный

Пресс кривошипный КД 2128 усилием 100 т.

11. Штамп отрезной

Предназначен для отрезки профиля на заданную длину

Масса, кг                                                                                               -214
12. Стол приемный 
Предназначен для приема готовых деталей, штабелирования в пакет и удаления пакета из рабочей зоны.

Количество профилей в пачке, шт                                                        -10
Ширина принимаемого профиля, мм                                                    -312
Масса стола, кг                                                                                        -986
13. Электронная система управления

Предназначена для задания шагов перфорации, количество отверстий и контроля выполнения заданных параметров. Автоматика на базе «SIMENS». Электронный блок управления встраивается в шкаф-пульт управления.
Сроки поставки
Срок изготовления линии от 6 месяцев.

Гарантийное и послегарантийное обслуживание
ОАО «Ульяновский НИАТ» осуществляет гарантийное и послегарантийное обслуживание поставляемого оборудования в соответствии с договором.

Дополнительные услуги
· Разработка технологических процессов

· Обучение персонала заказчика работе на оборудовании

· Организация доставки оборудования до места монтажа

· Пуско-наладочные работы по вводу оборудования в эксплуатацию у заказчика

· Консультационные услуги в области проектирования и запуска в производство оборудования  
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