АВТОМАТИЗИРОВАННАЯ ЛИНИЯ ПОПЕРЕЧНОЙ РЕЗКИ 
Линия предназначена для порезки металлических рулонов из различных видов стали на листы заданного размера. Высокая точность рубки рулонного материала на листы обеспечивает электронная система управления.
Схема линии
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Используемый материал

-оцинкованная или обычная углеродистая сталь
Основные технические характеристики

	Толщина металла, мм                                               
	0,5- 3,0

	Наибольшая ширина заготовки, мм
	1500


	Наименьшая ширина заготовки, мм
	500

	Длина получаемого листа, мм
	1000-6000

	Грузоподъемность разматывателя, кг
	15000

	Скорость резки, м/мин                              
	до 5

	Потребляемая мощность, кВт                                      
	не более 60

	Количество обслуживающего персонала, чел
	2


Габаритные размеры

	Длина, мм
	20000

	Ширина, мм
	5000

	Высота, мм
	3000


Состав линии
1. Разматыватель рулона
Предназначен для удержания, разматывания и подачи рулонного материала в листоправильную машину. Механизм разжима от пневмопривода.
Максимальный наружный диаметр рулона, мм                                     -1600

Максимальная ширина рулона, мм                                                          -1500
Внутренний диаметр рулонов, мм                                                           -660-735
Максимальный вес рулона, кг                                                                  -15000

Масса разматывателя, кг                                                                           -3400
Мощность, кВт                                                                                           -4,0
2. Машина листоправильная

Предназначена для правки металлической ленты. Модель машины (количество правильных валков и их диаметр) определяется толщиной обрабатываемого материала и маркой металла.

Максимальная ширина рулона, мм                                                        -1500
Максимальная толщина ленты, мм                                                        -3

Скорость правки, м/мин                                                                          -7,5
Масса машины, кг                                                                                    -6290
Мощность, кВт                                                                                           -11
3. Ножницы дисковые

Предназначены для резки рулонного материала с  σср не более 490МПа на ленты. Количество и ширина лент зависит от потребностей заказчика и толщины исходного материала.
Максимальная ширина рулона, мм                                                      -1500
Максимальная толщина металла, мм                                                   -3
Предельные отклонения по ширине ленты, мм                                  ±0,1
Масса ножниц, кг                                                                                   -2800
       Мощность, кВт                                                                                       -7,5

4. Ножницы гильотинные

Предназначены для резки рулонного металлического материала с временным сопротивлением разрыву до 490МПа на листы заданного размера. Привод электромеханический.

Максимальная ширина рулона, мм                                                       -1500
Максимальная толщина ленты, мм                                                       -3

Масса машины, кг                                                                                   -6000
       Мощность, кВт                                                                                       -20

5. Рольганг подающий

Рольганг предназначен для приема листового металла после отрезки на гильотине.

Максимальная ширина листа, мм                                                       -1500
6. Рулонница под отходы

Максимальный вес отхода, кг                                                           -300

Механизм разжима                                                                             ручной

Масса, кг                                                                                              -200
7. Стол приемный
       Предназначен для приема и накопления готовых листов из ножниц. Стол снабжен подъемным устройством для регулировки положения листа.

Максимальная ширина листа, мм                                                       -1500
Максимальная длина листа, мм                                                           -6000
Масса стола, кг                                                                                      -1400

8. Электронная система управления

Электронная система управления задает и отслеживает программу рубки рулонного металла на мерные длины с обеспечением заданной точности по длине. Автоматика на базе «SIMENS» и «HITACHI».

Сроки поставки
Срок изготовления линии от 5 месяцев.

Гарантийное и послегарантийное обслуживание
ОАО «Ульяновский НИАТ» осуществляет гарантийное и послегарантийное обслуживание поставляемого оборудования в соответствии с договором.
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